ENET. .
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2014.1009.005

Gemah der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Européischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

4 eck fUr tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
inungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir

Helmut Polnau GmbH
Schweif3- u. Stahlarbeiten

Grofmoorring 11
21079 Hamburg
Deutschland

Helmut Polnau GmbH
Eavsmlers SchweiRk- u. Stahlarbeiten

GroBmoorring 11

21079 Hamburg

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfullt.

1 der Erstausstellung  20.10.2014

wungsaudit 19.10.2024

dauer Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

siehe Rlckseite

ngsort/-datum Disseldorf, 15.09.2021 Dipl.-Ing. Gurschke

Leiter der
Seel au Zertifizierungsstelle

DAk

Akkreditierungsstel
D-ZE-16083-01-00

GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland
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Schweillzertifikat  Wirverinden i

SLVNo-EN1090-2.00008.2021.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller Helmut Polnau GmbH
SchweilR- und Stahlarbeiten

GroBmoorring 11

21079 Hamburg
DEUTSCHLAND

Technische Spezifikation EN 1090-2:2018

Ausfiihrungsklasse EXC3 nach EN 1090-2

SchweiBprozess(e) 111, 135 (teilmechanisch)

{Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe 1.1,1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 2 und 3
8.1 -

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 4

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson Christian Polnau, IWE geb. am: 26.06.1969

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,

Geburtsdatum)

Vertreter .

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,

Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.

Gultigkeitsbeginn 10.09.2021

Giiltigkeitsdauer 31.12.2024

Bemerkungen -

Ausstellungsort/-datum Hamburg, 13.09.2021
NN/AS Leiter der Priifstelle
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